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Wer heute verantwortlich und gewissenhaft ein Warn-
System plant, sollte die Vorteile der Hochleistungs-
Sirene und unsere Erfahrungen niitzen.

Das PreBluft-

Warnsystem

Zur Warnung der Bevdlkerung vor Katastrophen, wie
Uberschwemmungen, Branden usw. werden heute
Hochleistungs-Sirenen verwendet. Sie bieten gegen-
iiber den Elektrosirenen durch ihre bedeutend hohere
Lautstiarke wesentliche Vorteile: (siehe Abbildung 1).

1 Hochleistungssirene — ungehinderte Schallausbreitung
2 Hochleistungssirene mit Dampfung = —15dB

Abbildung 1: Vergleich der horizontalen Schallausbreitung zwischen HL-Sirene und Elektrosirene

3 Elektrosirene — ungehinderte Schallausbreitung
4 Elektrosirene mit Dampfung = —15dB

1. Fir die Warnung eines Gebietes von ca. 10 km?® in
Stadten und 50 km? in Landgebieten ist an Stelle von
20 bis 30 E-Sirenen nur 1 Hochleistungs-Sirene er-
forderlich. Die Abbildung 2 zeigt eine schematische
Darstellung der beiden Reichweiten.

2.Die Verwendung der lautstarken HL-Sirenen wird
bereits jetzt iiberall dort erforderlich, wo der Ver-
kehrslarm eine solche Intensitét erreicht, daB er von
der E-Sirene nicht mehr ibertont werden kann. Mit
der ungeheuren Zunahme des Verkehrs nicht nur in
den GroBstadten sondern auch in den Kreisstadten
und auf dem Lande hat sich die Bevolkerung an einen
hohen Larmpegel gewdhnt.

3.In Landgebieten werden mehrere Ortschaften von
wenigen Hochleistungs-Sirenen gewarnt. Die Einbe-
ziehung der HL-Sirenen in den Feueralarm bietet
auBerdem den groBen Vorteil, daB jeweils mehrere
Gemeinden den Alarm wahrnehmen und sich fir eine
notwendige Nachbarschaftshilfe bereithalten konnen.
(siehe Abb. 3)

Die ausgestrahlten Signale sind denen der E-Sirene
shnlich. Zusatzlich konnen aber auch Signale anderer
Frequenzen oder typhonéhnliche Signale abgegeben
werden. Die fiir die Zukunft vorgesehene Auslésung
iiber Funk ist bei den HL-Sirenen nach Einbau ent-
sprechender Zusatzgerate ohne weiteres moglich.
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Wirtschaftlichkeit:

Aufgrund ihrer groBen Reichweite, die je nach
Aufstellungsort 3—5 km betragt, ersetzt 1 Hochlei-
stungs-Sirene 20— 30 der herkémmlichen netzabhan-
gigen Elektro-Sirenen.

Durch das gilinstige Zahlenverhéltnis 1:20 bis 1:30
zwischen HL-Sirenen und E-Sirenen wird die auBeror-
dentlich groBe Wirtschaftlichkeit der Hochleistungs-
Sirenen erzielt:

Kleinere Wartungskosten-

weniger Sirenen-Warte

Verkleinerung des Verwaltungsaufwandes
erheblich weniger Postanschliisse

AuBerdem als erfreulicher Nebeneffekt: es mis-
sen weniger Verhandlungen mit Haus- und
Grundbesitzern geflihrt werden.

Abbildung 2: Horizontale Schallausbreitung

Vergleich der horizontalen Schallausbreitung zwischen Hoch-

leistungssirene und E-Sirene 5 kW.

Abbildung 3: Blockschaltschema einer Sirenensteuerzentrale

Fur Feueralarm mit Meldung, zur Steuerung der HL-Anlage von
den 5 anliegenden Gemeinden.

Standort:

Die Auswahl der Sirenenstandorte erfordert eine
sorgféltige Planung, um eine einwandfreie Schall-
iberdeckung zu erreichen. Unsere erfahrenen Spe-
zialisten stehen flir die Planung jederzeit zur Ver-
fagung.

Die HL-Sirene hat in 30 m Entfernung eine Lautstarke
von 122 dB. Bei Verdoppelung der jeweiligen Entfer-
nung vermindert sich die Lautstarke um 7 dB, etwa
nach folgender Tabelle:

Lautstédrke-Abfall der HL-Sirene:

30 m 122 dB 480 m 94 dB
60 m 115 dB 960 m 87 dB
120 m 108 dB 1920 m 80 dB
240 m 101 dB 3840 m 73 dB

7680 m 66 dB

Eine griindliche Auswahl des Sirenenstandortes ist
zur Errichtung der Anlage unbedingt erforderlich.
Nur auf diese Weise wird eine einwandfreie Schall-
Uberdeckung erreicht.




Hormann
Hochleistungs-
sirene-HLS

Die Hérmann Hochleistungssirene ist ein ausgereiftes
technisches Spitzenerzeugnis, das sich unter den ver-
schiedensten Betriebsbedingungen bewahrt hat und
fir alle Klimazonen lieferbar ist. H6rmann Hochlei-

stungs-Sirenen sind netzunabhangig, sie arbeiten
sicher und zuverlassig und erfordern nur minimale
Wartung.

Die Schallistrahier werden im Normalfall auf einem
Gittermast von 19,5 oder 295 m Hohe montiert,
kdnnen aber genau so leicht auf Gebauden errichtet
werden. Dabei entfallt der Gittermast. Wenn es be-
sondere architektonische Belange erfordern, kann
der Gittermast durch einen Rohrmast und dergleichen
ersetzt werden.

Die HLS-Anlagen werden durch werkseigene Mon-
tagetrupps aufgebaut. Das Geldnde spielt dabei keine
Rolle. Fundamente entfallen, weil dafiir Gitterroste in
die Erde eingelassen werden. Flr die Montage sind
keine schweren Kridne notwendig. Der Mast wird
zerlegt zum Montageort gebracht und erst dort zu-
sammengeschraubt.




Mastunterteil

mit Druckluftbehéalter
und gedffnetem
Einstieg zum
Maschinenbunker.

Technische Beschreibung

Gittermast

Der Trager der Hormann-Hochleistungssirene ist ein dreistieliger Gittermast mit einer
Hohe von 19,5 m oder 29,5 m (iber dem Boden.

Der unterste SchuB (Léange 5,50 m) besteht aus 3 Teilen mit eingeschweiBten Diagonalen
aus Rundstahl. Die beiden oberen Schiisse von je 7,0 m Ladnge werden aus Einzelteilen
geschraubt, mit Diagonalen aus Kantwinkeln. Bei Verlangerung von 19,5 auf 29,5 m
konnen die oberen Schiisse (7 m) zusammen mit dem neuen Unterteil weiter verwendet
werden. Die duBeren Krafte werden durch ein Rostfundament, das in einer Tiefe von 2,0 m
im Erdreich liegt, auf den Boden Ubertragen. Ein Betonfundament ist daher (berfliissig.

Mastgewicht: ca. 1.210 kg

Material: Mast und Roste aus Stahl St 37-2 nach DIN 17.100 feuerverzinkt nach
VDE 0210
Roste zuséatzlich mit Bitumenanstrich
Wind auf Mast und Sirenenkopf nach DIN 1055




Maschinenbunker

Fiir die Aufnahme des Maschinensatzes, Schaltschrankes,
der Batterie und des Kraftstoffbehalters ist ein zylindrischer
Stahlbunker (Material St 37-2) mit 6 mm Wandstéarke,
2m O und ca. 2 m Ldnge vorgesehen. Der Behalter erhalt
auBen einen fiir Oltanks vorgeschriebenen Korrosions-
schutz, bestehend aus Bitumen- und Juteisolierung mit
Kalkmilchanstrich. Der Innenraum des Bunkers erhalt als
Korrosionsschutz einen Grund- und 2 Deckenanstriche.
Auf der Oberseite des Bunkers sind 2 Rohrflanschen von
267 und 214 mm @ fiir den AnschluB der Zu- und Abluft-
kandle vorgesehen. Weitere V2A-Anschliisse dienen zur
Einfilhrung der Druckluft-, Steuer- und Uberwachungs-
leitungen fiir die Steuer- und Kontrollgerate im Maschinen-
raum.

Der Einstieg zum Bunker ist verschlieBbar, seine Abmes-
sungen sind so gehalten, daB alle Aggregateteile ohne
Schwierigkeiten nachtrédglich aus- und eingebaut werden
kénnen.

Der Maschinenraum hat eine ausgezeichnete Beliiftung,
er ist vollkommen wasserdicht und kann somit auch im
Grundwasserbereich verwendet werden.

PreBlufthehélter

Der Druckluftspeicher wird senkrecht unter dem 3-stieligen
FuB des Gittermastes aufgestellt und kann jederzeit aus-
gewechselt werden, ohne daB der Mast gekippt werden
muB. Der Druckkessel entspricht einer auf dem Markt
handelsiiblichen Konstruktion.

Inhalt: ca. 60001
Durchmesser: 1600 mm
Korrosionsschutz: Kunststoffbeschichtung innen

Der Kessel entspricht den amtlichen Vorschriften der Be-
rufsgenossenschaften und den AD-Merkblattern.

Abnahme durch den TUV.

Maschinenanlage

Die im Stahlbunker zu montierende Maschinenanlage be-
steht aus:

1 Kolbenkompressor, zweizylindrig, zweistufig, luftgekiihlt

Auffilleistung: 25 cbm/h, Drehzahl: 1800 Upm, End-
druck: 16,7 ati

Zubehor
Sicherheitsventile flir beide Stufen
Olbadluftfilter
Olabscheider
elektrische Schmierdliberwachung
Kupplungsflanschglocke
1 Dieselmotor, in liegender einzylindriger luftgekiihlter
Ausfiihrung

Leistung: 14 PS, Drehzahl 1800 Upm
Zubehor

elektrischer Anlasser

Dekompressionseinrichtung

Thermoschalter im Zylinderkopf

HandanlaBvorrichtung

elektrische Abstellvorrichtung

1 Fliehkraftkupplung

1 Lichtmaschine 24 V, 1000 Watt komplett mit Regel-
schalter (dieser fiir getrennte Montage im Schaltschrank)
auf das Aggregat aufgebaut.

Diesel und Kompressor werden auf einem gemeinsamen
Grundrahmen betriebsfertig montiert. Der Grundrahmen
wird auf 4 Schwingmetallager gesetzt. Die kritische Dreh-
zahl des Gesamtaggregates liegt weit unterhalb der Be-
triebsdrehzahl.

1 pneumatische Leerlaufeinrichtung schaltet den Kompres-
sor bei Erreichen des Hochstdruckes im Kessel auf Leer-
lauf und bei Absinken des Kesseldrucks wieder auf Forder-
leistung.

Steuerung

Die gesamte Steuerung und Uberwachungsautomatik ist
in einem Schaltkasten der Schutzart P 33 eingebaut.

Die Sirenensignale kdnnen ausgelést werden
a) durch einen Druckknopf am Schaltschrank
b) uber Postleitungen vom Warnamt

c) lber ein abgesetztes Handsteuergerat

d) uber Funk

Die Steuerstromkreise von b) und c) beeinflussen sich
gegenseitig nicht.

Bei Erhalt eines Signalbefehls wird lUber die Steuerung |
und einen Magnetschalter der Sirenenmotor gestartet und
tiber einen weiteren Stromkreis das PreBluftventil flir die
Sirene gedffnet und geschlossen.

Der Diesel wird automatisch angelassen, sobald der Be-
halterdruck unter einen eingestellten Minimalwert sinkt.
Durch eine Schaltuhr kann das Anlaufen zu bestimmten
Zeiten verhindert werden. Diese Sperre wird jedoch durch
Signalkommandos bis zur nidchsten Sperrzeit aufgehoben.

Der Diesel lauft solange, bis:

1. der Ladestrom soweit abgesunken ist, daB die Batterie
mit Sicherheit auf 90% ihrer Kapazitat aufgeladen
wurde.

2. der Enddruck von 16,7 atii im Druckluftkessel erreicht ist.
Der Motor lauft unbelastet an und nimmt Gber eine Flieh-
kraftkupplung den Kompressor in Betrieb. Der Kompres-
sor lauft immer mit, ist jedoch der Enddruck erreicht und
die Batterieladung noch nicht abgeschlossen, so wird
die PreBluftzuleitung zum Kessel liber ein 2-Wege-Magnet-
ventil unterbrochen.

Fiir die Erzeugung des Heultones ist ein Quecksilberver-
zbgerungsrelais vorgesehen, welches das Magnetventil
erst nach Abschalten des Sirenenmotors schlieft.

Zur Funktionsiiberwachung sind am Schaltschrank fol-
gende Meldungen abzulesen:
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a) Startkommando liegt an Automatik

b) Olmangel am Dieselmotor

c) Oldruck fehlt am Kompressor

d) Temperatur des Dieselmotors zu hoch

e) Diesel lauft trotz 2-maliger Startwie-
derholung nicht an

f) Kraftstoffvorrat im Tank zu gering

wichtiger Sicherungsautomat hat aus-

gelost

h) Luftspeicherdruck ist unter den einge-
stellten Wiederaufladedruck abgesun-
ken und automatische Nachladung ist
nicht erfolgt.
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Alle vorgenannten Stérungen oder Be-
triebsanzeigen erscheinen optisch am
Schaltschrank durch Betédtigung einer
Sammelstortaste. Eine Storung wird dem
Sirenenwart automatisch gemeldet. Ein
Betriebsstundenzahler zeigt die Laufzeit
des Aggregates an. Zur Funktionspriifung
der Anlage sind neben den Druckknépfen
fir die Inbetriebnahme des Aggregates
noch folgende Taster vorgesehen:

Signalmotor
Signalluft
Sirenensignal

Batterie

Nickel-Cadmium-Akkumulator mit einer
Kapazitat von 55 Ah.

Kraftstofftank

Der Inhalt des Kraftstoffbehilters reicht
fiir 100 Betriebsstunden des Aggregates
aus. Der Behéalter entspricht den Vor-
schriften.

Sirenenkopf mit Schallgeber

Der Sirenenkopf besteht aus 4 Schalltrich-
tern und einer oberen und unteren Ver-

’kleidung. Auf der oberen Verkleidung ist

ein Gelander angebracht zum Schutz des
Wontagepersonals.

Uber eine Aluminiumleiter kann die Platt-
form der oberen Verkleidung erreicht wer-
den.

Durchmesser des Sirenenkopfes 1200 mm
Héhe des Sirenenkopfes
einschl. Verkleidung 2200 mm

Der Schallgeber zur Erzeugung des Schal-
les wird mit 2 Schrauben an den Enden
der 4 Schalltrichter befestigt. Der Motor
flir den Antrieb der Unterbrecherscheibe
(Lochscheibe) ist flir eine Gleichspannung
von 24 V ausgelegt.

Rohrleitungen

Die erforderlichen Rohrleitungen fir die
Druckluftleitungen und die Elekirokabel
werden in den Masteckstielen nach oben
gefuhrt.

Die Rohre fiir Druckluft sind aus V2A-Stahl
und fiir Abgas und Zuluft aus verzinktem
Stahl bzw. Stahlblech.
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